Anderung der Studiengangspezifischen Priifungs- und Studienordnung fiir den
Bachelorstudiengang Maschinenbau und Produktion (dual)
der Fakultat Technik und Informatik (Faculty of Engineering and Computer Science) der
Hochschule fiir Angewandte Wissenschaften Hamburg
(Hamburg University of Applied Sciences) vom 6. Juni 2019

vom 5. Mai 2022

Das Prasidium der Hochschule fur Angewandte Wissenschaften Hamburg hat am 5. Mai 2022 nach
8 108 Absatz 1 Satz 3 Hamburgisches Hochschulgesetz - HmbHG - vom 18. Juli 2001 (HmbGVBI. S.
171), zuletzt geandert am 17. Juni 2021 (HmbGVBI. S. 468), die am 24. Februar 2022 gemal § 91
Absatz 2 Nummer 1 HmbHG vom Fakultatsrat der Fakultat Technik und Informatik, auf Vorschlag
des Departmentsrats Maschinenbau und Produktion vom 10. Februar 2022 gemal 88 16 Absatz 4
Nummer 2, 14 Absatz 3 Nummer 2 Grundordnung der Hochschule fir Angewandte
Wissenschaften Hamburgi.V.m. 8 92 Absatz 1 Satz2 Nummer 2 und Absatz 5 HmbHG beschlossene
JAnderung der Studiengangspezifischen Prifungs- und Studienordnung fir den
Bachelorstudiengang Maschinenbau und Produktion (dual) der Fakultat Technik und Informatik
(Faculty of Engineering and Computer Science) der Hochschule fir Angewandte Wissenschaften
Hamburg (Hamburg University of Applied Sciences) vom 6. Juni 2019” in der nachstehenden
Fassung genehmigt.

§ 1 Anderungen

Die Studiengangspezifische Prufungs- und Studienordnung fir den Bachelorstudiengang
Maschinenbau und Produktion (dual) der Fakultat Technik und Informatik (Faculty of Engineering
and Computer Science) der Hochschule fir Angewandte Wissenschaften Hamburg (Hamburg
University of Applied Sciences) vom 6. Juni 2019 (Hochschulanzeiger Nr. 143/2019, S. 42) wird wie
folgt geandert:

1. 8 4 wird wie folgt geandert:

1.1 8 4 Absatz 1 erhdlt folgende neue Fassung:

»(1) Vor Aufnahme des Studiums soll eine berufspraktische Tatigkeit (Vorpraktikum) im Umfang
von 10 Wochen erfolgreich abgeleistet werden. Die 10 Wochen mussen bis zur Anmeldung zu den
Prafungen des 4. Studiensemesters nachgewiesen sein. Das Vorpraktikum besteht aus einzelnen
Tatigkeitsarten, die in einem oder mehreren Ausbildungsstatten mit der jeweiligen Dauer von
maximal 2 Wochen (Spanende maschinelle Fertigungsverfahren max. 3 Wochen) aber in Summe
in mindestens 10 Wochen zu absolvieren sind. Diese Tatigkeitsarten sind: 1. Grundlehrgang Metall,
2. Spanende maschinelle Fertigungsverfahren, 3. Montage, Wartung, Reparatur, 4. Spanlose
Fertigungsverfahren / Urformen, 5. Flgetechnik, Oberflachentechnik, Warmebehandlung, 6.
Konstruktion, 7. Qualitatssicherung, 8. Mechatronik / Programmierung, 9. Arbeitsvorbereitung,
Fertigungsplanung und 10. Vorrichtungs- und Werkzeugbau. Die Tatigkeitsarten 1. bis 3. sind
verpflichtend mit einer minimalen Dauer von mindestens einer Woche abzuleisten. Naheres regelt
die Richtlinie flr das Vorpraktikum der Bachelorstudiengange Maschinenbau und Produktion /
Maschinenbau und Produktion (dual) des Departments Maschinenbau und Produktion in ihrer
jeweils gliltigen Fassung.”

1.2 In 8 4 Absatz 4 Satz 1 wird der Textteil ,von 14" durch ,von 13" ersetzt.
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1.3In § 4 Absatz 4 Satz 2 wird der Textteil ,die Vorpraxis” durch ,das Vorpraktikum” ersetzt.

1.4 In 8 4 Absatz 5 Satz 1 wird der Textteil ,der Vorpraxis” durch ,des Vorpraktikums” ersetzt.

2.8 5 wird wie folgt geandert:
2.1 8 5 Absatz 3 wird aufgehoben.
2.2 8 5 Absatze 4 bis 13 werden nunmehr Absatze 3 bis 12.
2.3 8 5 Absatz 5 erhalt folgende neue Fassung:
»(5) Das Kernstudium umfasst fur alle Studienrichtungen die folgenden Module:
In den nachfolgenden Aufstellungen gelten folgende Abklrzungen:
CP = Credit Points, Leistungspunkte
SWS = Semesterwochenstunden
Lehrveranstaltungsarten (LVA):
SeU = Seminaristischer Unterricht
KNPA = Konstruktions- und Planungsarbeit
KGP = Kleingruppenprojekt
PJ = Projekt
Prak = Laborpraktikum oder Laboribung
Ub = Ubung
Stud= Studienarbeit

Prifungsformen: In den Tabellen werden die regelhaften Prifungsformen genannt. Weitere

maogliche Prufungsformen sind in Klammern gesetzt.
BA = Bachelorarbeit
H = Hausarbeit
KO = Kolloquium (auch Praxiskolloquium flr Hauptpraktikum)
KN = Konstruktionsarbeit
LA = Laborabschluss
FS = Fallstudie
K = Klausur
LR = Laborprufung
M = Mundliche Prufung
R = Referat
T=Test
UT = Ubungstestat
PJ = Projekt
PP = Portfolio-Prufung
THP = Take Home Prifung
Prafungsarten
SL = Studienleistung (unbenotet)
PL = Prafungsleistung (benotet)
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1 |Mathematik 1 Sel 1 42 1 2,00 a 2 oL K (M)
SeU 2 1 2,00
Math K
2 ematik 2 - 2 = - 158 5 5 oL M)
T [Technische Mechanik | SeU 1 2 1 2,00 2 2 oL | K(PP.M)
- ) SeU ) 1 3.00
4 |Technische Mechanik 2 = 2 = 3 o 5 5 oL | k@M
S [Technische Mechanik 3 SeU 3 2 1 2,00 5 5 oL | KPP\
& |Industrisbetrisosishre SeU 1 2 1 3.00 3 3 oL | KM, THP)
7 |Kostenrechnung SeU 2 2 1 3.00 3 3 oL | K(M, THP)
- ) SeU 1 2 1 250 EN K
8 |B@ermentalphysik Prak 2 14 1 150 & & S A
- SeU 2 1 2.50 oL | PP(IKH.M)
9 |Maschinenzsichnen und CAD = 1 = = % 6 6 = =
- SeU 2 1 3.00 oL KM P))
10 |Konstruktion A KNPA 2 14 1 150 & . S KN
- SeU 2 1 3.00 oL K{M_P)
11 |Konstruktion B KNPA 3 14 1 150 & § S KN
SeU 1 2 1 3.00 -
12 |Werkstoffkunds SeU 5 2 1 2.50 7 7 EN KM
Prak 14 1 150 S A
13 Praxisprojekt - Einfuhrungslabor Prak 1 14 1 1,00 3 ) SL P|
Praxisprojekt - Lernprojekt Pl 2 7 1 1,00 SL LA
) ) SeU 2 2 1 450 oL KiM)
14 |Fertigungstechnik Prak 3 14 T 7.50 & . s A
SeU = 1 250 EN KM
15 |Angewandte Informatik Prak 3 1 1 150 [} [ <L A
16 |Technische Thermodynamik 1 Sel 3 42 1 4,00 5 5 PL K (M)
17 [Stromungsiehre 1 Satf 3 =2 L 1 1 200 3 3 o L2
Prak 14 1 0.50 sL LA
12 |Grundlagen Eekerotechnik SeU 3 a2 1 3.00 a 2 oL KM)
) ) ) SeU o) 1 3.50 oL K M)
19 |Elekerische Anrisbstechnik e 5 = 1 % 5 5 o 3
20 |Integrationfach (2 Lehrveranstaitungen mit je 2 Sel 5 42 1 2,00 2 - 5 PPR, KM,
21 |CP oder 1 Lehrveranst. mit 4 CP) SeU 5 = 1 2.00 2 - H.PD
- SeU = 1 650 BN K(M)
Mess-, Steuer- und Regelungstechnik Prak &7 o 1 o) 9 9 L A
; SeU 2 1 1,00
Bachel 00 i
23 orprojekt 5 &7 = = % 6 sL PP (P, H)
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2.4 8 5 Absatz 6 erhalt folgende neue Fassung:

,(6) Module des Vertiefungsstudiums der Studienrichtung Digital Engineering and Mobility:

Das Vertiefungsstudium in der Studienrichtung Digital Engineering and Mobility besteht aus
Pflichtmodulenim 5. und 6. Semester bzw. 7. Semester, der Studienarbeit und Wahlpflichtmodulen
im 6. und 7 Semester. Aus dem Wahlpflichtangebot (Modul Nr. 33 - 56) sind sieben Module
erfolgreich zu absolvieren.

27 [Methodische Produktentwicklung :::( 5 ':i : fg . :t op S. K
28  |Softwareanwendungen im Maschinenbau ::::‘ 5 ﬁ : :*: 15 :t P (Lh:. K
Maschinelies Lernen und Datenanzlyse g:a‘-:( 5 ﬁ : ?:g 15 ;l: PP (LPA; )
30 |Autonome mobile Systame :f:i 5 ‘:i : ?:: 15 :t K(l&W)
31 |Mechawonik = e 3:: 15 iy L0
32 |Studienarbeit Stud &7 1 0.1 - 15 oL H
33 [Interdisziplinares Projekt 7 &7 7 1 2.00 15 PL B
34 [Entwicklung eleidrischer Antriebe ey 23 . B KMD
35 [Bamerietechnik ::i &7 ‘:i : ?g 15 :t K&Al
36 |Elekerische Energieanlagen g;‘:( &7 ﬁ : ?ﬁ . :Il. M c& H)
37 [Technische Schwingungsiehre 3::: &7 -:i : ?ﬁ 15 :t K (53. H)
38 |Lsichtbau e e fﬁ 15 = =1
39 |Urbane Mobilitat und Elektromobilitat :::( &7 ‘:i : ?ﬁ 15 :t PP 3. K
20 |Fagetechnik =gy (2 ] fﬁ 15 = KO
41 |WErme- und Stoffubertragung FS:::( &7 ﬁ : ?-g 15 :t K L(;Jl
42 |Automatisierungstechnik ::i &7 ﬁ : ?ﬁ 15 :t M L;n
43 |Roboterbasierte Fertigung g::( &7 ﬁ : ?-g 15 FS’IL. ML::Q
41 |Robotertechnik ::i a7 ﬁ : ?ﬁ * :t M aLcA op)
45 |Bildverarbeitung 32:( &7 ﬁ : m 15 :Il. K L(r]
46 |Industrielle Logistik ::i a7 ﬁ : ?ﬁ % :t M aLcA o)
47 |Angewandte kinstiche Intelligen: :::( 67 |t fﬁ 15 :ll- 3
& |Venagementmethoden in der digialen SeU . 2 1 200 . B KM, PP) |
Produksion Prak 4 1 1,00 S LA
3 |Vernetate Produktion und SeU o 2 1 3,00 . PL K{M)
Produktionsautomatisierung Prak 14 1 1.00 SL A
50 |Humanoide Robotik g:':( &7 ﬁ : 13-3 15 ;l: M (IL(APP)
51 |eigDats :re:i a7 ‘:i : fﬁ *% :t 3
52 |Wartung und Instandhaltung :f::( &7 ﬁ : ?’g 15 :Il. op S K
53 |Service Management ::i a7 ﬁ : ?ﬁ . :t P 3. K
o P— ECTR g P
55 |Qualitstsmanagement und Qualitgtsprifung g;'-:( &7 ﬁ : ?ﬁ 15 :t K &Al
o5 [AusEenanite Themen in Digial Engineering and | __SeU o = : 3,00 . oL | PPH.K

Mobilii Prak 14 1,00 SL LA




Je nach Wahl der Wahlpflichtmodule ist ein Schwerpunkt wahlbar.

Far den Schwerpunkt Mikromobilitdt sind mindestens funf der folgenden Module zu belegen:
Entwicklung elektrischer Antriebe, Batterietechnik, Elektrische Energieanlagen, Technische
Schwingungslehre, Leichtbau, Urbane Mobilitat und Elektromobilitat, Figetechnik, Warme- und
Stoffubertragung, Automatisierungstechnik, Interdisziplinares Projekt mit Bezug zum
Schwerpunkt.

Far den Schwerpunkt Robotik und angewandte kiinstliche Intelligenz sind mindestens finf der
folgenden Module zu belegen: Roboterbasierte Fertigung, Robotertechnik, Bildverarbeitung,
Automatisierungstechnik,  Industrielle  Logistik, =~ Angewandte  kunstliche Intelligenz,
Managementmethoden in der digitalen Produktion, Vernetzte Produktion und
Produktionsautomatisierung, Humanoide Robotik, Interdisziplinares Projekt mit Bezug zum
Schwerpunkt.

Fir den Schwerpunkt Service Engineering sind mindestens funf der folgenden Module zu
belegen: Angewandte kunstliche Intelligenz, Big Data, Bildverarbeitung, Wartung und
Instandhaltung,  Service  Management, Industrielle  Logistik, =~ Additive  Fertigung,
Qualitatsmanagement und Qualitatsprifung, Humanoide Robotik, Interdisziplinares Projekt mit
Bezug zum Schwerpunkt.”

18



2.5 8 5 Absatz 7 erhalt folgende neue Fassung:

»(7) Module in der Studienrichtung Energietechnik:

Das Vertiefungsstudium in der Studienrichtung Energietechnik besteht aus Pflichtmodulen im 5.
Semester und Wahlpflichtmodulen sowie einer Studienarbeit im 6. und 7. Semester. Aus dem
Wahlpflichtangebot (Modul Nr. 62 - 83) sind acht Module erfolgreich zu absolvieren.

57 [Technische Thermodynamik 2 g:i 5 ﬁ : t% 5 . :t K uqn)
58  |Strémungsiehre 2 und CFD ::':( 5 ﬁ : 3% z iz SPL. K l-(2/0
59 |Wirme- und Stoffibertragung ::::( 5 ﬁ : ?g 5 1z :LL K &:1]
60 [Thermische Systemmodeliierung s::( 5 ﬁ : 123 5 . ;L K&d]
&1 |Studienarbeit Stud &7 1 0.1 - 5 15 PL -
62_|interdisziplinires Projekt 7 67 7 1 2,00 5 15 PL G
63 |Anlagenbau :::( &7 ﬁ : %% R 15 ;l: K L(:n
64 |Apparatebau ::':( &7 ﬁ : ?-22 5 15 Spt K l-(:IIJ
65 |Anlagenautomatisierung ::i a7 ﬁ : ;’vg R . :t K &AJ
€6 [Stromungsmaschinen ::::( &7 ‘:i : ?-gg_ 5 15 :-LL K L(r]
67 |Kolbenmaschinen ::::( &7 ﬁ : ?ﬁ S 5 ;I: K L(:u
63 [Thermische Energiesystems :;'i &7 ﬁ : ?ﬁ S % Spt M Lgo
69 |Kaleetechnik ::-'" &7 ﬁ : ?-g s 15 :t K &4)
70 |Fogetechnik s::( & f‘z 5 15 's’t K&"
71 |Finite-Elemente-Methode ::i &7 ﬁ : %% 5 15 ;l: K (T.A op)
72 |Windenergieanlagen g:-:( &7 ﬁ : ?-& 5 15 SPt K L(r]
73 |Solare Energiebersitstellung ::::( &7 ﬁ : -13-3 5 1z spt M L‘(‘:O
4 Energetische Nutzung nachwachsender Sel a7 42 1 3,00 N 15 PL PP (M)
Rohstoffe Prak 14 1 1,00 s A
75 |Batterietachnik ::i a7 ﬁ : fﬁ 5 15 :II: K L(:n
76 [Thermische Speicher g;‘-l'( &7 ﬁ : ?ﬁ R % Spt M Lgo
Elektrische Energieanizgen ::-I'( &7 ﬁ : ?»3 s 15 spt M oLi H)
Heizungs- und Klimatechnik s:::‘ &7 ‘3 : ?-z 5 15 Is’t K L(::I]
Thermodynamik der Gemische ;‘:‘L &7 ﬁ : ?:$ 5 15 SDII: K I-(‘IAIIJ
80 |Entwicklung elektrischer Antriebe :;‘-"( &7 ﬁ : ?ﬁ S = :t K(& R)
81 |Urbane Mobilitat und Elektromobilitt :::I’( &7 ﬁ : ?-3 - . SpLL PP x. [
82 |Energiesffiziente Produktion e e fﬁ : 15 g
83 |Ausgewshits Themen der Energistechnik = &7 ot 5 15 iy e



Je nach Wahl der Wahlpflichtmodule ist ein Schwerpunkt wahlbar

Fir den Schwerpunkt Anlagenentwicklung sind mindestens funf der folgenden Module zu
belegen:  Anlagenbau, Apparatebau, Anlagenautomatisierung,  Strémungsmaschinen,
Kolbenmaschinen, Thermische Energiesysteme, Kaltetechnik, Fugetechnik, Finite-Elemente-
Methode, Interdisziplinares Projekt mit Bezug zum Schwerpunkt.

FUr den Schwerpunkt Nachhaltige Energiesysteme sind mindestens funf der folgenden Module
zu belegen: Windenergieanlagen, Solare Energiebereitstellung, Energetische Nutzung
nachwachsender Rohstoffe, Batterietechnik, Thermische Speicher, Elektrische Energieanlagen,
Heizungs- und Klimatechnik, Thermodynamik der Gemische, Entwicklung elektrischer Antriebe,
Urbane Mobilitat und Elektromobilitat, Energieeffiziente Produktion, Finite-Elemente-Methode,
Interdisziplinares Projekt mit Bezug zum Schwerpunkt.

Far den Schwerpunkt Konstruktion energetischer Anlagen sind die weiteren Pflichtmodule
Finite-Elemente-Methode und Methodische Produktentwicklung sowie zwei Wahlpflichtmodule
der Studienrichtung Energietechnik und zwei Wahlpflichtmodule der Studienrichtung Entwicklung
und Konstruktion zu belegen.”
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2.6 8 5 Absatz 8 erhalt folgende neue Fassung:

,(8) Module in der Studienrichtung Entwicklung und Konstruktion:

Das Vertiefungsstudium in der Studienrichtung Entwicklung und Konstruktion besteht aus
Pflichtmodulen im 5. und 6. Semester bzw. 7. Semester und Wahlpflichtmodulen im 6. und 7.
Semester. Aus dem Wabhlpflichtangebot (Modul Nr. 90 - 111) sind sieben Module erfolgreich zu
absolvieren.

82 |Konstruktion C = s o1 5 15 iy <O
85 [Numerische Methoden der Mechanik ::i 5 ﬁ : %g : . ;L K l(;l’)
8 [Methodische Produktentwicklung ::i 5 ﬁ : 3:3 " . :t 5P I(:. K
87 |Finite-Elemente-Methode ::"( &7 ﬁ : 123 5 . :t Ktl\& P)
Technische Schwingungsishre g:i &7 ﬁ : ig s 15 :ll. [ (r:;. H
89 _|Konstruktion C (konstrukive Arbeit) KNPA 5 a1 150 5 15 PL KN
390 _|Interdisziplinares Projekt ] 67 | 7 1 200 5 B PL ]
91 |Konstruktion D g:"( &7 ﬁ : ;:g : 15 :t H (:_(A M)
92 [Simulstion in der Produktentwicklung ::i &7 ﬁ : ‘L-g: 5 = :t PP 3. 3
93 |Strukturoptimierung e Bl e e 5 15 gl S
94 |Methodische Produktentwicklung 2 ‘S:a‘i & | : ;g 5 po SPIl. M uL:. 3
95 | Maschinendynamik ::i &7 ﬁ : iz " . :t %P I(:. K
= w o e e [ o
97 |Numerische Mathematik :f::( &7 ﬁ : fg 5 15 :t 3 (LL\ Rl
98 |Konstruktive Festigkeit ::i &7 ﬁ : ?:88_ - = ;I: PP aL: M)
99 |Finite Elemente in der Technischen Physik ;;‘i 67 ﬁ : fﬁ 5 15 :I[ Km& )
100 [Robotertechnik ::i &7 ﬁ : f»g S - :ll. M TA op)
101 |Softwareanwendungen im Maschinenbau St B S i 5 15 i
102 |Entwicklungs- und Konstruktionsmanagement :::( &7 ﬁ : ?'z 5 15 :t °p I(: K
103 |Kunststoffgerechte Konstruktion s:"( a7 ﬁ : ?:g - . :t K L(:A]
104 |Additive Fertigung 32:( &7 ﬁ : 113 s 15 spli M (&m
105 |Qualititsmanagement und Qualitatsprifung g:i &7 ﬁ : fﬁ 5 15 :I[ "L‘r’
106 |Konstruktionswerkstoffe = ey 2 R 5 15 * T
107 |Fuidtechnik ;‘-‘:‘ &7 ﬁ : ?3 5 15 : K 3]
108 |Fagetechnik s:"( &7 ﬁ : ?-z s = :t K L(rl
108 |Werkstoffprifung g:i &7 ﬁ } f:g 5 15 :'L- "L‘:‘]
110 |Krestivmetnoden in der Produktentwicklung e B e e e B O e R
11 WIm Themen in Entwicklung und SelU a7 42 1 3,00 z 15 oL P2 (H, M)
Konstruktion Prak T 1.00 oL A



Je nach Wahl der Wahlpflichtmodule ist ein Schwerpunkt wahlbar.

Far den Schwerpunkt Berechnung sind mindestens finf der folgenden Module zu belegen:
Maschinendynamik, Leichtbau, Numerische Mathematik, Konstruktive Festigkeit, Simulation in der
Produktentwicklung, Finite Elemente in der Technischen Physik, Robotertechnik,
Softwareanwendungen im Maschinenbau, Strukturoptimierung, Interdisziplindres Projekt mit
Bezug zum Schwerpunkt.

Far den Schwerpunkt Konstruktionstechnik sind mindestens funf der folgenden Module zu
belegen: Entwicklungs- und Konstruktionsmanagement, Kunststoffgerechte Konstruktion,
Methodische Produktentwicklung 2, Konstruktion D, Additive Fertigung, Qualitatsmanagement
und Qualitatsprifung, Konstruktionswerkstoffe, Fluidtechnik, Flugetechnik, Werkstoffprufung,
Kreativmethoden in der Produktentwicklung, Konstruktive Festigkeit, Interdisziplinares Projekt mit
Bezug zum Schwerpunkt.”
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2.7 8 5 Absatz 9 erhalt folgende neue Fassung:

,(9) Module in der Studienrichtung Produktionstechnik und -management:

Das Vertiefungsstudium in der Studienrichtung Produktionstechnik und -management besteht
aus Pflichtmodulen im 5. Semester und der Studienarbeit und Wahlpflichtmodulen im 6. und 7.
Semester. Aus dem Wabhlpflichtangebot (Modul Nr. 117 - 138) sind acht Module erfolgreich zu
absolvieren.

12 Unternehmensplanspiel und SelJ c 42 1 2,50 = 15 PL K{M)
Investitionsrechnung Prak 14 1 1,50 SL LA(SL)
. ) - SeU 42 1 350 PL K(PP)PL
113 |Produkdonsmittel und -logistik Prak 5 % 1 150 5 15 L A
. SelJ 42 1 350 PL K{M)
114 |Produktionsplanung und -steusrung Prak 5 o 1 150 s 15 o A
. SeU 42 1 4,00 oL K (M, H)
115 |Werkzeugmaschinen Prak 5 % 3 075 5 15 L A
116 [Studienarbeit Stud &7 1 0,1 - 5 15 PL H
117 |Interdisziplindres Projekt | &7 7 1 2,00 5 15 oL P
) SeU 42 1 250 PL K{M)
118  |Projektmanagement Prak 56 1 1 150 5 15 <L A
113 Unternenmensfuhrung und SeU o6 42 1 250 : 15 oL M (K, PP)
Personalmanagement Prak 14 1 1,50 SL LA
Lasertechnik SelJ 42 1 3.00 PL K{M)
120 Prak 87 14 1 1,00 : ' SL LA
Fugstechnik Sel 42 1 3,00 PL K{M)
2 Prak 57 14 1 1,00 : 15 SL LA
Kunststoffverarbeitung Sel 42 1 3.00 PL RK M)
2 Prak 87 14 1 1,00 : ' SL LA
Additve Ferugung SelJ 42 1 3.00 PL M (K
1z Prak 57 14 1 1.00 : ' SL LA
: SeU 42 1 3,00 PL K(M, PP)
124 rechnik &7 5 15
Zerspantachnl Prak | 1 | 100 A
125 |Umformeschnik SeU 67 =2 | 1 4 200 5 15 PLpReMi
Prak 14 1 1,00 SL LA
SeU 42 1 3,00 PL PP (M, K
126 |CAD-CAM Prozesskette Brak &7 7 3 100 5 15 s A
- R SeU 42 1 3.00 PL KM)
127 |Qualitatsmanagement und Qualitatsprifung Prak &7 11 1 100 5 15 <L A
128 Vernetzte Produktion und SelJ &7 42 1 3.00 z 15 PL K{M)
Produktionsautomatisierung Prak 14 1 1,00 SL LA
. - SeU 42 1 3,00 PL M (K, PP)
129 |Industrielle Logistik Prak &7 1 1 100 5 15 -~ A
§ Sel 42 1 3,00 PL K{M)
130 |Oberfachentschnik Prak &7 1 1 100 5 15 o A
. . . SeU 42 1 3,00 PL PP (M, H)
131 |Energiesffizients Produktion Brak &7 7 1 100 5 15 oL A
. ; . SelJ 42 1 3,00 PL K{M)
132 |Wirtschaftsinformatik und Simulation = &7 7 T 00 5 15 Py A
. . . SeU 42 1 3,00 PL M (K, PP)
133 |Controlling und Digital Business Brak &7 i 1 100 5 15 o A
SeU 42 1 3,00 PL KR, M)
134 |Prozessmanagement Prak &7 1 T 700 5 15 -~ A
135 Mznagementmethoden in der digitalen SelJ &7 42 1 3,00 z 15 PL KM, PP)
Produktion Prak 14 1 1,00 SL LA
. Sel 42 1 3,00 PL KR, M)
136 |Technisches Produktmangement Prak &7 1 1 1.00 5 15 o A
. : SelJ 42 1 3,00 PL M (K, PP)
137 |Ergonomie und Zeitmanagement Brak &7 o 1 100 5 15 o A
138 Ausgewanlte Themen in Produktionstechnix und Sel a7 42 : 300 : 15 PL RKM)

-manaiment Prak 14 1,00 SL LA



Je nach Wahl der Wahlpflichtmodule ist ein Schwerpunkt wahlbar.

Far den Schwerpunkt Produktionstechnik sind mindestens funf der folgenden Module zu
belegen: Lasertechnik, Figetechnik, Kunststoffverarbeitung, Additive Fertigung, Zerspantechnik,
Umformtechnik, CAD-CAM Prozesskette, Qualitdtsmanagement und Qualitatsprufung, Vernetzte
Produktion und Produktionsautomatisierung, Industrielle Logistik, Oberflachentechnik,
Energieeffiziente Produktion, Interdisziplinares Projekt mit Bezug zum Schwerpunkt.

Fir den Schwerpunkt Produkt- und Produktionsmanagement sind mindestens funf der
folgenden Module zu belegen: Wirtschaftsinformatik und Simulation, Controlling und Digital
Business, Prozessmanagement, Projektmanagement, Managementmethoden in der digitalen
Produktion,  Technisches = Produktmanagement,  Ergonomie und  Zeitmanagement,
Unternehmensfihrung und Personalmanagement, Industrielle Logistik, Interdisziplindres Projekt
mit Bezug zum Schwerpunkt.”

§ 2 Inkrafttreten
Diese Anderung der Priifungs- und Studienordnung tritt am Tag nach Veréffentlichung im

Hochschulanzeiger der Hochschule fir Angewandte Wissenschaften Hamburg in Kraft.

Hochschule fur Angewandte Wissenschaften Hamburg
Hamburg, den 5. Mai 2022

24



