Anderung der Studiengangsspezifischen Priifungs- und Studienordnung der
Masterstudiengange Berechnung und Simulation im Maschinenbau, Nachhaltige Energiesysteme
im Maschinenbau, Konstruktionstechnik und Produktentwicklung im Maschinenbau,
Produktionstechnik und -management an der Hochschule fiir Angewandte Wissenschaften
Hamburg (Hamburg University of Applied Sciences) vom 6. Juni 2019

vom 5. Mai 2022

Das Prasidium der Hochschule fir Angewandte Wissenschaften Hamburg hat am 5. Mai 2022 nach
8 108 Absatz 1 Satz 3 Hamburgisches Hochschulgesetz - HmbHG - vom 18. Juli 2001 (HmbGVBI. S.
171), zuletzt geandert am 17. Juni 2021 (HmbGVBI. S. 468), die am 24. Februar 2022 gemal3 § 91
Absatz 2 Nummer 1 HmbHG vom Fakultatsrat der Fakultat Technik und Informatik, auf Vorschlag
des Departmentsrats Maschinenbau und Produktion vom 10. Februar 2022 gemal? 88 16 Absatz 4
Nummer 2, 14 Absatz 3 Nummer 2 Grundordnung der Hochschule fir Angewandte
Wissenschaften Hamburgi.V.m. 8 92 Absatz 1 Satz 2 Nummer 2 und Absatz 5 HmbHG beschlossene
+Anderung der studiengangsspezifischen Priifungs- und Studienordnung der Masterstudiengange
Berechnung und Simulation im Maschinenbau, Nachhaltige Energiesysteme im Maschinenbau,
Konstruktionstechnik und Produktentwicklung im Maschinenbau, Produktionstechnik und -
management an der Hochschule fur Angewandte Wissenschaften Hamburg (Hamburg University
of Applied Sciences) vom 6. Juni 2019" in der nachstehenden Fassung genehmigt.

§ 1 Anderungen

Die Studiengangsspezifische Prifungs- und Studienordnung der Masterstudiengange Berechnung
und Simulation im Maschinenbau, Nachhaltige Energiesysteme im Maschinenbau,
Konstruktionstechnik und Produktentwicklung im Maschinenbau, Produktionstechnik und -
management an der Hochschule fir Angewandte Wissenschaften Hamburg (Hamburg University
of Applied Sciences) vom 6. Juni 2019 (Hochschulanzeiger Nr. 143/2019, S. 16) wird wie folgt
geandert:

1. Vor 8 1 wird folgende Praambel neu hinzugeflgt:

~Praambel

Die Masterstudiengange bauen auf den Kenntnissen und Kompetenzen auf, die im Bachelor-
Studiengang Maschinenbau und Produktion oder durch ein gleichwertiges Studium erworben
wurden und vermitteln den Absolvent*innen vertiefte fachliche und fachubergreifende
Kompetenzen, die auch die Durchdringung von besonders komplexen Sachverhalten erméglichen.
Sie erweitern ihre Fahigkeiten zum wissenschaftlichen Arbeiten. Die Studiengange bieten die
Moglichkeit soziale, sowie sprachliche und interkulturelle Kompetenzen auszubauen. Die
Studierenden werden wahrend des Studiums zu gesellschaftlichem Engagement in vielfaltiger
Weise angeregt.

Die Absolvent*innen des Studiengangs Berechnung und Simulation im Maschinenbau kénnen
moderne numerische Methoden im virtuellen Entwicklungsprozess des Maschinenbaus
anwenden. Die Module des Studiengangs vermitteln einen breiten Uberblick zur
rechnergestlitzten Auslegung von Bauteilen und Konstruktionen mit kommerziellen
Berechnungswerkzeugen. Die Teilnehmer*innen vertiefen ihre theoretischen Kenntnisse in den
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mathematischen Grundlagen der numerischen Berechnung, in der Festkoérper- und Fluidmechanik
sowie wahlweise auch in anderen Feldern der technischen Physik wie Akustik und Elektromagnetik.
Im Masterstudiengang Nachhaltige Energiesysteme im Maschinenbau liegt der Fokus auf der
Vermittlung der maschinenbaulichen Kompetenzen, die fir den Umbau einer fossilen
Energieversorgung in ein nachhaltiges Energieversorgungssystem erforderlich sind. Da dafur
sowohl eine effiziente Nutzung der Energie als auch die regenerative Energiebereitstellung
tragende Pfeiler sind, werden beide Aspekte entsprechend vertieft. Absolvent*innen des
Studiengangs sind in der Lage nachhaltige technische Lésungen fur Energiebedarfe zu entwickeln,
zu projektieren und zu betreiben.

Der Studiengang Konstruktionstechnik und Produktentwicklung im Maschinenbau hat das Ziel, die
Absolvent*innen zur menschengerechten Entwicklung innovativer und nachhaltiger Produkte
hoher Gebrauchstauglichkeit zu befahigen. Die Module des Studienganges vertiefen hierfur
Themengebiete aus den Bereichen Maschinenelemente und -systeme, Methoden und Prozesse
der Produktentwicklung sowie der digitalen Produktentwicklung. In dem Entwicklungsprojekt des
Masterstudienganges erleben die Studierenden einen vollstandigen Entwicklungsprozess bis zur
Erstellung funktionsfahiger Prototypen und erlernen dabei wichtige Sozial- und
Managementkompetenzen. Die Absolvent*innen sind in der Lage, anspruchsvolle Fach- und
Fihrungsaufgaben in der Industrie zu Ubernehmen und komplexe fachspezifische und
interdisziplinare Fragestellungen der Konstruktionstechnik und Produktentwicklung selbststandig
wissenschaftlich zu bearbeiten.

Die Ziele des Studiengangs Produktionstechnik und -management sind es, sowohl die
wesentlichen Kompetenzen der Absolvent*innen auszubauen, wie die Durchdringung von
besonders komplexen Sachverhalten, ihre Fuhrungskompetenz, ihre Fahigkeit zu
wissenschaftlichem Arbeiten und einer teamorientierten Arbeitsweise, als auch ihre
fachspezifischen Kompetenzen entlang der gesamten Prozesskette von der Entwicklung Gber die
Produktion bis hin zur Vermarktung von Produkten zu starken, in Bezug auf
Fertigungstechnologien, Vernetzung und Automatisierung von  Produktionsfabriken,
Digitalisierung, Logistik und Materialfluss, Betriebswirtschaft und Menschenfihrung, um die
Absolvent*innen zur Ubernahme von verantwortungsvollen Fach- und Fiuhrungsaufgaben zu
befahigen.”

2.8 2 wird wie folgt geandert:
In 8 2 Absatz 2 Satz 3 wird der Klammerzusatz (8 5 Absatz 10)” durch ,(8 5 Absatz 9)" ersetzt.

3. 8 5 wird wie folgt geandert:
3.1In § 5 Absatz 2 Satz 1 wird die Textstelle ,gemal3 8 5 Absatz 10" durch ,gemal3 8 5 Absatz 9”
ersetzt.
3.2 8 5 Absatz 8 wird aufgehoben.
3.3 8 5 Absatze 9 und 10 werden nunmehr Absatze 8 und 9.
3.4 8 5 Absatz 9 erhalt folgende neue Fassung:
»(10) In den nachfolgenden Aufstellungen gelten folgende AbkUrzungen:
CP = Credit Points, Leistungspunkte
SWS = Semesterwochenstunden
Lehrveranstaltungsarten (LVA):
Prak = Laborpraktikum oder Laboribung
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SeU = Seminaristischer Unterricht
Se = Seminaristischer Unterricht in kleinerer Gruppe ohne Anwesenheitspflicht
KGP = Kleingruppenprojekt

Prafungsformen: In den Tabellen werden die regelhaften Prifungsformen genannt. Weitere

maogliche Prufungsformen sind in Klammern gesetzt.
H = Hausarbeit
KO = Kolloquium (auch Praxiskolloquium flr Hauptpraktikum)
KN = Konstruktionsarbeit
LA = Laborabschluss
FS = Fallstudie
K = Klausur
LR = Laborprifung
M = Mundliche Prufung
R = Referat
PJ = Projekt
PP = Portfolio-Prufung
MA = Masterarbeit
Prafungsarten:
PL = Prufungsleistung (benotet)
SL = Studienleistung (unbenotet)
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Studiengang Konstruktionstechnik und Produktentwicklung im Maschinenbau:

Lehrver- Anrech- Leistungs- .
M:lf. = Modul anstaltungs- G;:lgg: " nungs- | sws punktge G?:"n;h' Pr(lg.::gs- Priifungsform
art faktor CP
Studiengangsiibergreifendes Wahlpflichtangebot
1 Unternehmensfiihrung / Technologiemanagement SeU 7,50 0,25 3,00 5 5 PL K (M, PP)
2  |Projektmanagement / Kommunikation SeU 7,50 0,25 3,00 5 5 PL PP (K, M)
3 |Verfahrens- und Produktentwicklung SeU 7,50 0,25 3,00 5 5 PL PP (M, H)
4 Systemdynamik und Simulation SeU 7,50 0,25 3,00 5 5 PL M (K, PP)
5 Systemtechnik SeU 7,50 0,25 3,00 5 5 PL K (M)
6 Materialtechnologie SeU 7,50 0,25 3,00 5 5 PL K (M)
7 Qualitat und Zuverlassigkeit SeU 7,50 0,25 3,00 5 5 PL K (M)
8 [Control Systems and Sensor Systems (engl.) SeU 7,50 0,25 3,00 5 5 PL K (M, R)
9  [Statistische Datenauswertung und Versuchsplanung SeU 7,50 0,25 3,00 5 5 PL M (K)
10 [Product Lifcycle Management (engl.) SeU 7,50 0,25 3,00 5 5 PL H (K)
Mathematische Verfahren und Wahimodul
11 |Mathematik und Numerik SeU 20 1 3,00 5 5 PL K (M, H)
Prufungs-
12 |wahimodul SeU 20 1 3,00 5 5 PL f‘érﬂe:bgs‘_*'g'
APSO-INGI
Masterarbeit und Masterprojekt
13  |Entwicklungsprojekt | KGP 5 0,5 1,75 5 5 PL PJ
14  |Entwicklungsprojekt Il KGP 5 0,5 1,75 5 5 PL PJ
15 |Masterarbeit mit Kolloquium - 1 0,5 - 30 30 PL MA
Vertiefungsstudium
16 |Virtual Product Development (engl.) Se 14,29 ! 2,00 5 5 PL H (K)
Prak 14,29 1 1,00 SL LA
17 |Technisches Design Se 14,29 ! 2,00 5 5 PL H (PP, K)
Prak 14,29 1 1,00 SL LA
18 |Ergonomiegerechte Produktgestaltung Se 14,29 ! 2,00 5 5 PL H (PP, K)
Prak 14,29 1 1,00 SL LA
19 |Konstruktion hybrider Bauteile Se 14,29 ! 2,00 5 5 PL K (M)
Prak 14,29 1 1,00 SL LA
20 |Konstruieren mit Hochleistungswerkstoffen Se 14,29 ! 2,00 5 5 PL H (K oder M)
Prak 14,29 1 1,00 SL LA
21 Se 14,29 1 2,00 5 5 PL K (M, PJ)
Prak 14,29 1 1,00 SL LA
22 |Entwicklung mechatronischer Systeme Se 14,29 ! 2,00 5 5 PL PP (H, K)
Prak 14,29 1 1,00 SL LA
23 | Tribologie/ Tribodesign Se 14,29 ! 2,00 5 5 PL K (M)
Prak 14,29 1 1,00 SL LA
24 |Methoden der integrierten Produktentwicklung Se 14,29 ! 2,00 5 5 PL K (M)
Prak 14,29 1 1,00 SL LA
25 Ausgewahlte Themen der Konstruktionstechnik und Se 14,29 1 2,00 5 5 PL PP (H,M)
Produktentwicklung Prak 14,29 1 1,00 SL LA
2% Topqlogieop\imierung und Designregeln in der additiven Se 14,29 1 2,00 5 5 PL PP (K,M)
Fertigung Prak 14,29 1 1,00 SL LA

Erlduterungen

Module 1-10: Fur diesen Masterstudiengang werden im Kernstudium aus einem Pool mehrerer
Veranstaltungen (s.o.) acht Module angeboten, drei werden von den Studierenden gewahlt. Die
Veranstaltungen sind fur alle Master-Studiengange der Lehreinheit gemeinsam organisiert, daher
wird jeweils der Anrechnungsfaktor 0,25 angewendet. Die GesamtgruppengrolRe liegt je
Veranstaltung bei 30, der Anteil der Studierenden dieses Studiengangs liegt bei 7,5 Studierenden
(20*3/8=7,5).

Module 16-26: Fur die Wahlpflichtmodule werden 8 Module angeboten, von denen finf Module
gewahlt werden mussen. GruppengrofRe: 20/7*5 = 14,29
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Studiengang Berechnung und Simulation im Maschinenbau:

1 |Unternehmensfilhrung !/ Technologiemanagement Sel 7,50 0.25 3,00 5 5 PL K (M, PP)
2 Projektmanagamant | Kommunikation Sel) 7,50 0.25 3,00 5 5 PL PP (K, M)
3 |Verfahrens- und Produktentwicklung Sal) 7,50 0.25 3.00 5 5 PL PP (M, H)
4 |Systemdynamik und Simulation Sal 7,50 0.25 3,00 5 5 PL M (K. PP)
5 |Systemtechnic Sel 750 | 025 3,00 3 5 PL K (M)
& Maleraltechnologie Sel) 7,50 0.25 3,00 5 5 PL K (M)
7 Qualtit und Zuverkassigkeit Sel) 7,50 0,25 3,00 5 5 PL K (M)
8 |Cortrol Systems and Sensor Systems (engl ) Sal 7.50 0.25 3,00 5 5 PL K(M R)
9 |Statistische Datenauswertung und Versuchsplanung Sal) 7,50 0.25 3.00 5 5 PL M (K)
10 |Product Ma| { ) Sal 7,50 0.25 3,00 5 5 PL H (K
11 |Mathamaltik und Numnerik Sel) 20 1 3,00 5 5 PL K (M. H)
Prifungs-
formen gam
12 |Wahmodul Sal 20 1 3,00 5 5 PL §14 Abs. 3
APSO-INGI
13 |Mastarpeojekt KGP 5 0,5 2,00 5 5 PJ
14 |Masterarbeit mit Kolloguium . 1 05 - a0 0 PL Ma
) . Se 15 1 2.00 PL K (M, H)
1 Nichtlineare Optimierung
. Prak 15 1 1,00 s s SL LA
Se 15 1 200 PL K (M)
1 I F
6 |Computational Flud Dynamics (CFD) Prak 5 3 1.00 5 5 =y A
Sa 15 1 2,00 PL K (M, PP)
17 [Multiphysi 5
e Prak 15 1 1,00 ? SL LA
) Se 15 1 2.00 PL M (K}
17 |Nichllineare FEM 5 5
e Prak 15 1 1,00 SL LA
Se 15 1 2.00 PL K (M)
1 Dynam
8 [FEMAr * Prak 5 1 1,00 : : S LA
Sa 15 1 200 PL K (M)
1 Mode|
9 I lierung mit FEM ~ = ] 200 = 5 o A
T s [ [+ [z [ [~ | reesm
Prak i3 i 1,00 SL LA
Se 15 1 2.00 PL PP (K, M)
1 |Ermid
‘ ungstestigket Prak 15 1 1,00 ? ° e LA
Stabilitat und Kontah Sa 15 1 200 5 5 PL PP (K. M)
Prak 15 1 1,00 SL LA
sonal . Se 15 1 200 PL M (K, PP)
Com Aso (engl) Prak 15 1 1,00 s g SL LA
. n B . Se 15 1 2.00 PL M (K, PP)
“ der una Prak 15 1 1,00 § ° SL LA
Se 15 1 2,00 PL K (M)
F: erbundwerkstofien 5 5
25 IB&BM von Fasarv 8| Prak " 1 1.00 S A
; . Se 15 1 2.00 PL PP (R, H)
26 |Machine Leaming Method 5 5
I s (engt) Prak 15 7 2.00 SL A

Erlauterungen

Module 1-10: Fur diesen Masterstudiengang werden im Kernstudium aus einem Pool mehrerer
Veranstaltungen (s.o.) acht Module angeboten, drei werden von den Studierenden gewahlt. Die
Veranstaltungen sind fur alle Master-Studiengange der Lehreinheit gemeinsam organisiert, daher
wird jeweils der Anrechnungsfaktor 0,25 angewendet. Die Gesamtgruppengrolle liegt je
Veranstaltung bei 30, der Anteil der Studierenden dieses Studiengangs liegt bei 7,5 Studierenden
(20*3/8=7,5).

Module 15-26: Fur die Wahlpflichtmodule werden 8 Module angeboten, von denen sechs Module
gewahlt werden mussen. Gruppengrof3e: 20/8%6 = 15



Studiengang Nachhaltige Energiesysteme im Maschinenbau:

gi Sall 5 5 PL
2 |Projektmanagement / Kammunikation Sall 5 5 PL
3 |Verahrens- und Produktantwickiung Sal 5 5 PL
4 |Systemdynamik und Simulation Sal 5 5 PL
5 |Systemtachnik SeU 5 5 PL
6 |Materialechnologie Sel . Y 5 5 PL
7 |Qualtat und Zuverassigkelt Sal 7.50 025 3,00 5 5 PL K (M)
8 |Control Systams and Sensor Systems (angl ) Sal 7.50 025 300 5 5 PL K (M R)
§  |Statisische Datenauswartung und Versuchsplanung Sel) 7.50 025 300 5 5 PL M (K)
10 |Producl Lifecycle Obﬁm (ﬁ.) Sal 7.50 0.25 3,00 5 5 PL H (K)
11 |Mathematische Varlahren Sal 20 1 3,00 5 5 PL K (M)
somen g
n .
12 |wahimodu SeU 20 1 300 5 5 PL §14 m"";
APSOINGI
13 |Masterprojekt KGP 5 0,5 2,00 5 5 PL PJ
14 | ebeil mit Kolloguit - 1 05 - 30 30 PL MA

" Se 15 1 200 PL K (M)
15 |Ummweltmanagement, -wirtschaft und virtualle Kraft = 6 r 100 5 5 St A
Se 15 1 2,00 PL M (K)
16 |Ener§ee¢ﬂzmw Verbrapnungsmotaren Prok 5 r 100 5 5 St A
Se 15 1 200 PL M (K)
17 IEnemeelnzmm Gebdude — - ; 100 5 5 = o
Sa 15 1 2,00 PL R (K, M}
18 |Enm:\gmuekmsdmNMMyem Prok 5 r 100 5 5 St A
18 Electrochemical Enargy ConversionFuel Cell Systams Se 15 1 200 5 5 PL M (H, PP}
(engl.) Prak 15 1 1,00 SL LA
Sa 16 1 2,00 PL M (H, PP}
19 Iemondwk in nachhaltigen Energiesystemen Brn e ; 280 5 5 "y A
Se 15 1 200 PL K (M)
20 Ixmp«onmsemmmwmmm Prok 5 r 100 5 5 SL A
21 Berachnung und Konstrukton von Wind- und Se 15 1 2,00 5 5 PL K (M)
Wellenanergieaniagen Prak 15 1 1,00 SL LA
Se 15 1 200 PL M (K)
22 IEn«Mzmmem Prok 5 r 100 5 5 SL A
23 Umgebungsbedingungan von Wind- und Se 15 1 200 5 5 PL K (M)
Meerasanergieaniagen Prak 15 1 1,00 SL LA
24 Ausgewahlte Themen der nachhaltigan Se 15 1 200 5 5 PL M (K)
Enargiabereitsiellung und Nutzung Prak 15 1 1.00 SL LA
Se 15 1 200 PL K (M)
25 |'(mw°""° Kopplung Prak B [ 100 ° 5 SL LA

Erlauterungen

Module 1-10: Fur diesen Masterstudiengang werden im Kernstudium aus einem Pool mehrerer
Veranstaltungen (s.o.) acht Module angeboten, drei werden von den Studierenden gewahlt. Die
Veranstaltungen sind fur alle Master-Studiengange der Lehreinheit gemeinsam organisiert, daher
wird jeweils der Anrechnungsfaktor 0,25 angewendet. Die Gesamtgruppengrolie liegt je
Veranstaltung bei 30, der Anteil der Studierenden dieses Studiengangs liegt bei 7,5 Studierenden

(20*3/8=7,5).

Module 15-25: Fur die Wahlpflichtmodule werden 8 Module angeboten, von denen sechs Module
gewahlt werden mussen. Gruppengrof3e: 20/8%6 = 15
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Studiengang Produktionstechnik und -management

1 Untamaehmensfishrung ! Tec oo agement Sel) 750 0.25 3,00 5 5 PL K (M, PP)
2 |Prom 9 ! Kamenur Sel) 7.50 0.25 3,00 5 5 PL PP (K, M)
3 |Verahrens- und Produktentwckiung Sel) 7.50 0,25 3,00 5 5 PL PP (M, H)
4 |sy ynamik und Smuk Sal) 75 | 028 3,00 5 o PL MK, PP)
5 |Systemtachak Sal) 750 | 028 3,00 5 5 PL K (M)
6 IMaMaMndgb Sel) 7.50 0.25 3,00 5 5 PL K (M)
7 |Cualtat und Zuverssigheit Sel 750 | 025 3.00 5 5 PL K (M)
8  |Contral Systems and Sensor Systems (engl.) Sel) 7.50 0.25 3,00 5 5 PL K (M, R)
9 |Statistische Da etung und Vi haplanung Sel) 7.50 0.25 3,00 5 5 PL M (K)
10 |Product Lif Sel) 7.50 0.25 3,00 5 5 PL H
11 [Mathematische Methoden Sel) 20 1 3,00 5 5 PL K (M)
Prifungs-
farmen gem,
12 |Wahimodul Sel) 20 1 3,00 -] 5 PL §14 Abs. 3
APSO-INGI
13 |Masterprojekt KGP 5 0.5 2,00 5 5 PL PJ
14 [Masterarbeil mit Kologuium - 1 05 - 30 30 PL MA
Se 15 1 2.00 PL K (M, PP)
1
5 |Global Customer Processes Prek 5 1 300 5 5 St A
. Se 15 1 2,00 PL R (K, M)
1 ' "
o ' Prak 15 1 1.00 ° : SL LA
. e 15 1 2,00 PL PP (K, M)
1
7 |Operationsmanagement Prak 5 1 1.00 5 5 S A
8 Ausgewdhite Themen aus dem Produkt- und Se 15 1 2,00 5 5 PL R (K. M)
Produktionsmanagement Prak 15 1 1,00 SL LA
) Se 15 1 2,00 PL K (M)
19 |mernabonal Chain Ma nt I -] 5
Supply Chain Management (engl.) = % . 300 ) A
20 memational Controling for Medium Seed Emerprises Se 15 1 2,00 5 5 PL PP (M, K)
(enmgl) Prak 15 1 1,00 SL LA
21 |m hk in der Brodub Se 15 1 2.00 5 5 PL K (M)
Prak 15 1 1,00 SL LA
. fal 58 15 1 2,00 PL K (PP, M)
2 T Prak 15 1 400 ° ° SL LA
2 | PO v 58 15 1 2,00 5 5 PL K (M, R)
Prak 15 1 1,00 SL LA
24 |Umfomitechnsche Fetigungsprozesse ns_i jf 3 3’2 5 5 ':‘ PP EM)
Fron =] i 5 AR o [
—— P Se 15 1 2.00 PL K (M)
25 |Verahren und Anlagen dee Getr P Prak 5 1 700 5 5 5L A
Se 15 1 2,00 PL K (M)
fibalogial Tribodesign
® n . Prisk 15 1 1,00 ° ? SL LA
. ’ Se 15 1 2.00 PL K (M)
27 |Simulstion komplexer Produktion Prak 5 1 3.00 5 5 S A
e 15 1 2.00 PL K (R. M)
8 [Felichusl Property Managemee Prak 1 1 1,00 ° ° SL )
. Marnifachu Se 15 1 2,00 PL K (M ader M)
= foe Prak 15 1 *.00 ° : SL LA
30 |Dighalsierung in der P £ 15 1 2,00 5 5 PL K (M, PP)
Prak 15 1 1,00 SL LA
Topolgheop g und Dasigneagein flir die addithe S0 15 1 2.00 PL PP (K, M)
N N 5 5
Feetigung Priak 15 1 1,00 5L LA

Erlduterungen

Module 1-10: Fur diesen Masterstudiengang werden im Kernstudium aus einem Pool mehrerer
Veranstaltungen acht Module angeboten, drei werden von den Studierenden gewahlt. Die
Veranstaltungen sind fur alle Master-Studiengange der Lehreinheit gemeinsam organisiert, daher
wird jeweils der Anrechnungsfaktor 0,25 angewendet. Die Gesamtgruppengrofie liegt je
Veranstaltung bei 30, der Anteil der Studierenden dieses Studiengangs liegt bei 7,5 Studierenden
(20*3/8=7,5). Module 15-31: Fur die Wahlpflichtmodule werden 8 Module angeboten, von denen
sechs Module gewahlt werden mussen. Gruppengrof3e: 20/8%6 = 15"



4. 8 6 wird wie folgt geandert:
§ 6 Absatz 1 Satz 2 wird gestrichen.

5. 8 8 wird wie folgt gedndert:
In § 8 Absatz 2 Satz 2 wird die Textstelle ,des 8 5 (10)" durch ,,des § 5 Absatz 9" ersetzt.

§ 2 Inkrafttreten

Diese Anderung der Prifungs- und Studienordnung tritt einen Tag nach Veréffentlichung im
Hochschulanzeiger der Hochschule fir Angewandte Wissenschaften Hamburg in Kraft.

Hochschule fir Angewandte Wissenschaften Hamburg
Hamburg, den 5. Mai 2022
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